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NOTA LEGAL

CARTECH garantiza que la impresora CARTECH ODIN no presentar4 defectos de
materiales ni de mano de obra durante el periodo de vigencia de la garantia, siempre y
cuando se utilice en las condiciones normales.

CARTECH reparara o sustituira la impresora CARTECH ODIN, si procede, para que no
presente defectos durante el periodo de garantia. La garantia no cubre

(i) piezas expansibles o consumibles,

(ii) reparaciones durante el periodo de garantia ocasionadas por un uso incorrecto o por
condiciones anormales (tales como aglomeraciones, inundaciones, negligencia o uso
indebido por parte de cualquier persona exceptuando los empleados de CARTECH), O por
una mala conexién por parte del usuario.

(iii) reparaciones que se puedan necesitar durante el periodo de garantia ocasionadas por el
uso de materiales no integrados, aprobados o sin licencia, en la impresora CARTECH
ODIN.

El periodo de garantia para la impresora CARTECH ODIN sera de noventa (90) dias y
comenzard su vigencia el dia en que la impresora CARTECH ODIN se entregue.

Para aquellos consumidores que puedan acogerse a las leyes o normativas sobre
proteccion del consumidor en sus paises de residencia, los beneficios de la garantia de
noventa (90) dias son complementarios y operan simultineamente con los derechos y
medidas de amparo que concedan tales leyes y normativas, incluyendo pero sin limitarse a
esos derechos complementarios.

LIMITACION DE RESPONSABILIDAD

CARTECH NO SERA RESPONSABLE DE DANOS CONSECUENTES, EJEMPLARES O
INCIDENTALES (TALES COMO PERDIDA DE BENEFICIOS O DE TIEMPO) SIN
IMPORTAR LA RAZON QUE LOS CAUSE. BAJO NINGUNA CIRCUNSTANCIA LA
RESPONSABILIDAD Y/O LAS OBLIGACIONES DE CARTECH QUE PROCEDAN DE LA
COMPRA, ARRENDAMIENTO, LICENCIA Y/O USO DEL EQUIPO POR PARTE DEL
USUARIO U OTROS EXCEDERA EL PRECIO DE COMPRA DE UNA IMPRESORA
CARTECH ODIN.

© Copyright 2014 Cartech. Todos los derechos reservados.
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TE DAMOS LA BIENVENIDA

Cartech te da la bienvenida al mundo de las impresoras
3D. Tenemos como objetivo presentar esta tecnologia a
toda la sociedad. Esta impresora te permitira expresar
toda tu creatividad.

No es necesario que tengas conocimientos técnicos
avanzados pero si una minima nocién.

Queremos agradecerte que hayas elegido una impresora
Cartech ODIN u ODIN+ y te invitamos a que nos sigas en
la comunidad facebook /cartech3d y nos muestres tus
avances, comparti tus experiencias con nosotros y con
toda la comunidad.

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 5
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INTRODUCCION

Este manual tiene el objetivo de ofrecer las informaciones necesarias para el uso de la Impresora
Cartech ODIN Y ODIN+ .

Antes de comenzar a usarla se recomienda leer y comprender todas las informaciones aqui

contenidas.

Para informaciones sobre asistencia técnica, instalacion o demas dudas, contacte con nuestro

servicio de atencion al cliente.

ADVERTENCIAS

Mantenga siempre esta documentacion en lugar accesible.

El mantenimiento y administracién del equipo tras la entrega del mismo,
es responsabilidad del propietario. Realice periddicamente la ejecucion
del mantenimiento preventivo, para evitar futuros problemas.

El fabricante se reserva el derecho de cambiar el contenido de este manual sin previo aviso.

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 6
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INSTALACION

Cartech te proporciona un instalador, con el software necesario para la utilizacion de la impresora
Cartech ODIN y ODIN+.

£ Bienvenido al Asistente de
CART3CH Instalacion de CARTECH ODIN+ 1.0

W T G A

Este programa instalara los drivers y el software necesario,
para que usted pueda utilizar la impresora Cartech ODIN y
Cartech ODIN+.

Se recomienda gue derre todas las demas aplicaciones antes
de iniciar la instaladon. Esto hard posible actualizar archivos
relacionados con el sistema sin tener que reinidar el equipo.

Presione Siguiente para continuar

| Siguiente > |

Para comenzar la instalacién debes ejecutar el instalador Cartech_ODIN_XXXXXX.exe. Te abrird la
pantalla anteriormente presentada.

Opdones de instalacian

Drivers
Cartech Settings

Drivers necesarios para la utilizacién de la impresora

A 4

A 4

Los Settings personalizados para tu impresora

Programas para impresion I
[v/] Pronterface Los tres Programas que nosotros recomendamos para
[V] Repetier 1.0.6 » que uses. El Cura es el mas sencillo, los otros dos

[#] Cura 14.9 tienen mas pardmetros de configuracién. Puedes

instalar el que quieras.

Mullsoft Install Svstem w2, 46

Instalar

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 7
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Selecciona las opciones que desees, y presionas en Instalar.

Instalacién Completada

La instalacion se ha completado correctamente,

Completado

Extraer: 0,25 Mormal.ini... 100%

Extraer: 0,3 Fast.ini... 100%

Extraer: Spiral Vase.ini... 100%

Extraer: desktop.ini,.. 100%:

Directorio de salida: C:\Users\MataliaM\AppData \Roaming'Slic3rprinter
Extraer: CER_L.ini... 100%

Extraer: Cartech Vi.ini... 100%:

Extraer: desktop.ini,.. 100%:

Directorio de salida: C:\Users\MNataliaM\appData\Roaming

Completado

rullsaft Install Syskem vz, 46

' Siguiente > ! Cancelar

Durante la instalacién, el instalador te mostrara distintas ventanas dependiendo de lo que hayas
configurado para instalar, si instalas todo en los directorios por default no tendras inconveniente
después en la configuraciéon. Cuando finalice presiona en Siguiente. Por ultimo Terminar, y ya
puedes empezar a usar la impresora.

£ Completando el Asistente de
CART3C Instalacion de CARTECH ODIN+ 1.0

M EREAA e R
W G T G 4

CARTECH ODIM+ 1.0 ha sido instalado en su sistema.

Presione Terminar para cerrar este asistente.

Cancelar

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 8
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REPETIER

En este manual te mostraremos como configurar el Repetier, para que lo puedas utilizar con las
impresoras Cartech ODIN y ODIN+.

Si lo elegiste durante la instalacion, deberds tener un icono en el escritorio, como la figura anterior.
Si no lo instalaste y deseas hacerlo, vuelve a ejecutar el instalador y solo coloca la opcion del
Repetier. Si ejecutas el Repetier se abrira la siguiente ventana.

(=

File View Config Printer Tools Help

x

OB m : % &
Connect  Load  SavePrint StartPrint  Kill Print Printer Settings Easy Mode Emergency Stop
43DMEW,TemvemureCurve Object Placement | Sjicer | Preview | Manual Control | $D Card
HOMEGL Ak

%
'Qf’ @ tablet 1 4 E- 2N
Q

Q

=

@

&

V4

Disconnected: default Idle

A continuacidn te explicamos para que sirve cada botdn de la interfaz de usuario.

O b.=2 ».

Connect Load Save Print  Start Print Kill Print

Frenar la impresion

v Iniciar la impresion

v Salvar la configuracion y objeto seteado

Cargar archivo .stl para su posterior impresion

A 4

Conectarse con la impresora

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 9
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O .

Lo primero que uno debe hacer es conectarse a la impresora. i

Si no puedes conectarte a
la impresora, deberas verificar, que los drivers estén instalados y que el puerto al que intenta
conectarse sea el correcto. Si los drivers ya fueron instalados, entonces puede que este mal

configurada. Par eso seleccione el botdn Printer Settings.

w1 e O

Printer Settings | Easy Mode Emergency Stop

Se abrird una ventana que mostrara la configuracién de la impresora, estas configuraciones
pertenecen a la impresora y son especificas del hardware. Con excepcion del puerto de conexion,
gue puede variar de un equipo a otro, los demas pardmetros deberian estar como se muestra en la
siguiente figura.

Printer: default
Connection | Printer | Bxtruder | Printer Shape | Advanced

Connector: Serial Connection w

Port: ComMi

Baud Rate: 250000

Transfer Protocol: M Rorete

Resst on Connect DTR low->high->low

Reset on Emergency Send emergency command and reconnect

Receive Cache Size: 127

[] Use Ping-Pong Communication (Send only after ok}

The printer settings always comespond to the selected printer at the top. They
are stored with every OK or apply. To create a new printer, just enter a new
printer name and press apply. The new printer starts with the |ast settings
selected.

El siguiente tab es Printer, aqui también los pardametros que debes configurar, son como los que se
muestran en la figura.

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 10
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Frinter: |defauh

Connection | Frinter | Extruder I Printer Shape I Advanced |

Travel Feed Rate: [mm./min]
Z-fuis Feed Rate: [mm//min]
Manual Extrusion Speed: |2 | |2£|
Manual Retraction Speed: D [mm/s]
Default Bdruder Temperaturs: C
Default Heated Bed Temperature: T

Check Edruder & Eed Temperature
[] Remaove temperature requests from Log

Check every 3 seconds. L

Park Position: % o | Y. |n | Z min: D [mm]
Send ETA to printer display [] Goto Park Position after Job/Kill

Disable Extruder after Job./Kill Disable Heated Bed after Job/Kil
Disable Motors after Job/Kil Prirter has SD card

Add to comp. Printing Time [%]

Invert Direction in Controls for [ -tis [ -fads [ Z-fuis

En el tab, extruder, puede que deba modificar algin pardmetro. Ya que la mdxima temperatura del
extrusor, en las impresoras Cartech es de 260 grados centigrados y la mdxima temperatura de la
cama es de 120 grados. Ademas el didmetro debe ser de 0.4mm.

Printer: defaut vl &

Number of Extruder. I £

Max. Extruder Temperature: 260 |

Max. Bed Temperature: 1120 |

Max. Volume per second 12 | [mm¥s)

[] Printer has a Midng Bxdruder (one nozzle for all colors)

Extruder 1

Name: | |

Diameter: |ﬂ.4 | [mm] Temperature Cifset: |ﬂ | ['C]
o

Offset X: 0 | Offset Y: 0 | [mm]

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 11
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En el tab Print shape, verifique que el volumen de impresién sea 20cm x 20cm x 20cm.

Prirter: default

Connection | Printer | Extruder

Prirter Type: Classic Printer W

Home X: Min w | Home : i w | Home £ Min

# Min 1] AMax (200 Bed Left:
' Min 1] Y Max (200 Bed Front:
Print Area Width: 200 mm

Prirt Area Depth: 200 mm

Prirt Area Height: 200 mm

The min and max values define the possible range of extruder coordinates. These coondinates
can be neqgative and outside the print bed. Bed left front define the coordinates where the
printbed itself starts. By changing the min/max values you can even move the origin in the
center of the print bed, if supported by fimmware.

Una vez configurada la impresora, presione en conectar, y el icono deberia cambiar a color verde. Si
esto no sucede, verifique el cable de conexién USB, y la fuente de alimentacidn.

Desconectar  Archive Guardar Imprimir  Snular

Ahora si, ya estd en condiciones de empezar a realizar su primera impresién. Para eso lo primero que
debe hacer es cargar un STL,

Presionar en Load y seleccionar el modelo 3D que desee imprimir.

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 12
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Load  [Bave Print Start Print

)

Kill Print

Repetier-Host V1.0.6 - tabletamf
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- d

“w 0

Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

@
<]

Obiect Placement | Sii

Preview | Manual Cortrol | SD Card|

QE@™O e ¢ +(Q

\\

Disconnected: default

® v 4 L b Newkra v e
Organize v Newfolder
(k& GoogleDrive A Name - Date modified
). CutefTe pro
o RenC )\ 30_snowdlake STLs 20141117 1018
3 ooon ). ABetter Dragen 20141117 10:23
Q': R“ ‘i . Ji Four_Stained_Glass_Inspired_Ornaments  2014-11-17 10:16
g ;‘EL places Ji Portable_Star_Trek 30_Chess_with Low_..  2014-11-17 10:31
Topbex Ji Star_Wars_Omaments Voda_Boba_Fett V... 2014-11-17 10:18
& oned ). Toy_horse.tres_ormament 2014-11-17 08145
neDrive

& Homegroup

1 This PC
& Deskiop
1) Documents
8 Downloads
U Music

| Nti (nati-mac)

£ Pictures
B Videos
£, Local Disk (C)

] AltemativeTreewithHole.stl
] ChristmasTreeStandv2.stl

L] Gimbal snowflake_star_small_hole_OPT..,
] mark_christmas-tree_custornizerd_2013-1..,

] omamentasti

2014-11-1700:39
2014-11-17 0939
2014-11-17 00:46
2014-11-17 09:47
2014-11-1709:36

Search New Era L
- M @
Type Size ol
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
STLFile 670
STLFile 2
STLFile 5
STLFile 4716
STL File 53

[ ] polysoupstt

2014-11-1710:34

STL File 153

| Snowlakes_1.5tl
[ snowlakes_2:tl
[ Snowrlakes 35t!
[ snowlakes 4:tl
[ Snowrlakes 5.stl

[ TreetommHole.stt
v o<

2014-10-2810:59
2014-10-2810:59
2014-10-2810:59
2014-10-2810:59
2014-10-2810:59
2014-11-17 09:39

STL File 315
STL File 551
STL File: 347
STL File 207
STL File: 21
STL File 671

File name: | palysoup.sti

v| [6Coder3D-Files (~geodergeo; v/

HOM:EG A Padh
@ tablet a8

Idle

Object Placement

Slicer | Preview | Manual Control | SD Card |

A 4

HO®

| 1 1 |
L1 1 |
1 1 |

A 4

Y VY

A 4

A 4

causes problems during slicing. nasulting in unwanted results. We strongly advice to repair
thiz file. Qne free 1epair service is: https //netfabb azurewebsites net

Espejar pieza

Cortar la pieza

Rotar la pieza

A 4

Escalar la pieza

Centra la pieza en el medio del plato

Igualar espaciado entre piezas

A 4

Copiar la pieza

\ 4

Agregar una pieza nueva

Guardar el plato completo a imprimir como un .stl nuevo

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014
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Una vez cargados los modelos que se desean imprimir. El siguiente paso es el slicer, este programa
se encarga de rebanar la pieza en capas y crear un archivo .GCODE que permitird a la impresora
crear tu modelo.

A continuacidn se mostrara como ajustar los pardmetros correctamente para optimizar la impresién.
Cartech le proporciona un perfil con los ajustes predeterminados. Estos fueron instalados con el
programa expuesto anteriormente, si fue seleccionada la opcidn Cartech Settings.

Objct Plocemen | Sice" | Previow | Merus Corr | S0 Crd El programa que utilizaremos en este
P Slice with Slic3r Kill Slicing manual y el que recomendamos es el Slic3r.
Si no tenés este programa seleccionado,
Slicer: Slicar v| | %8 Manager presiona en Manager.
4+ Corfiguration

Se te abrird la siguiente ventana. Ahi

Print Setting: 0.25 Fast W

S - . puedes ver los programas que tienes
Filament settings: instalados que rebanen las piezas.

Extruder 1: ABS Amarilla A

Si ya tenés seleccionado el Slic3r saltea este

paso completamente.
[] Ovenide Slic3r Settings

=]
Pa

mm

honeycomb

rectilinear

Shc3r is separate, external program, which can be started separately. For further
informations, please visit the following webpage: http:/fwww shc3r.org

Slicer Configurations Setup

Slic3r
CuraEngine

Configuration: Slic3r
Slic3r Configuration Directory

Leave blank to use guessed location.

Slic3r Executable

Leave blank to use the bundled or system version.
Slic3r Version
1.1 or higher W

With these settings, you are able to use different versions of Slic3r. You can get new versions from
hittp /A slic 3r.org The minimum version required is 0.9.0. Leave all fields blank to simply use the
bundled version.

[] Show Plater inside Slic3r

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 14
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Object Placement | Slicer | Preview | Manual Cortrol | SD Card

A continuacion mostraremos como

P> Slice with Slic3r Kill Slicing configurar el slic3r.
R e o Uno de los puntos a favor de este programa
es que nos permite guardar infinidad de
4+ Corfiguration . . . Lo
o perfiles con configuraciones distintas.
Print Setting: 0.25 Fast Y]
Printer Settings: Cartech V1 b4 . .
_ Se recomienda crear un perfil para cada
Filament settings:
S T " tipo de material que compre, aun siendo

del mismo color si son de fabricantes
distintos, o del mismo fabricante pero de
L] Overide Sicar Setings distintos colores, ya que puede que se
necesiten ajustes diferentes. No todos los

materiales utilizan el mismo pigmento, y

=]
Pa

mm

por lo tanto no todos tienen el mismo

punto de fusibn ni el mismo

honeycomb

comportamiento.

rectilinear

Cartech le proporciona algunos ajustes para
las marcas mds conocidas de Argentina.

Shcdr is separate, external program, which can be started separately. For further
informations, please visit the following webpage: hitp:/www.skc3r.org

Una vez Cambie algin pardmetro presione en el Disco de guardar, si esta en el tab de printer
Settings guardara un perfil para la configuracion de la impresora, y si esta en Filament Settings
guardara un perfil para un material en particular.

File  Window Help
Print Settings | Filament Settings | Printer Settings

T5b

@l Layers and perimeters
7 Infil
%) Speed

0.25 Fast Layer height

Layer height:
First layer height:

[ Skirt and brim

‘_u:l. Support material
| Motes

= Qutput options
' Multiple Extruders
\j—" Advanced

Vertical shells

Perimeters (minimum):

Spiral vase:

Haorizontal shells

Solid layers:

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:

Aveid crossing perimeters (slow):

Detect thin walls:
Detect bridging perimeters:

Advanced

Seam position:

External perimeters first:

Version 1.1.7 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

= Bottorn: 2

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 15
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PRINT SETTINGS

LAYERS AND PERIMETERS

File Window Help

Print Settings | Filament Settings | Printer Settings
0.25 Fast v||[=]|@] | Layerheight

@l Layers and perimeters Layer height:

I First layer height:
2D Speed
I;.I Skirt and brim Vertical shells
Lol Support material

| Motes Perimeters (minimum):

2 Output options Spiral vase:

" Multiple Extruders

7 Advanced Horizontal shells

Solid layers: : = Bottorn: 2

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:
HAvoid crossing perimeters (slow]):
Detect thin walls:

Detect bridging perimeters:

Advanced

Seam position: Aligned  w

External perimeters first: O

Version 1.1.7 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Layer height: Corresponde a la distancia en el eje z (la altura), que el extrusor se mueve de capa a
capa. Cuanto mas chica sea la capa mas lisa sera la pieza, pero aumentara el tiempo de impresion.
En general entre 0.25mm es una buena altura. (Con una capa de 0.1mm se tardara el doble de
tiempo que con una capa de 0.2)

First layer height: Corresponde a la altura de la primera Capa. Si colocamos 50%, entonces serd la
mitad de la altura de la capa standard.

Perimeters: Corresponde a la cantidad de perimetros sdlidos que la impresora dibujara en todo el
borde de la pieza.

Seam position: Es la posicion en donde comenzara a imprimir a pasar de una capa a otra. Las
posibilidades son Random, Nearest y Aligned.

Solid Layers: Capas solidas, esto significa que las X capas iniciales y finales del modelo serdn
completamente cubiertas por plastico. Con 2 capas es suficiente.

Extra perimeters if needed: Esto habilita al Slic3r a realizar perimetros extra a los existentes en el
modelo.

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 16
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0.25 Fast

IS ()
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[Z5) Skirt and brim

_._ul Support material
.| Motes

= Qutput options
' Multiple Extruders
J-" Advanced

i |
) Speed

Infill

Fill density:
Fill pattern:
Top/bottom fill pattern:

Reducing printing time
Combine infill every:
Only infill where needed:
Advanced

Selid infill every:

Fill angle:

Selid infill thresheld area:

Only retract when crossing
perimeters:

Infill before perimeters:

25 v| %
honeycomb

rectilinear

Version 1.1.7 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Fill Density: Es la densidad de relleno. Se coloca un porcentaje que define que porcentaje de la capa

debe estar cubierto de material. Si se coloca 0% solo se imprimird el perimetro, y por lo tanto el
objeto quedara hueco.

Fill Pattern: Es el disefio de relleno.

Top /bottom fill pattern: Corresponde al patrén utilizado en las capas superior e inferior. (las que

son solidas)

Infill every X layers: alternara entre capas rellenas y huecas. (Infill every 3 layers hara dos capas
huecas y una rellena)

Fill Angle: Corresponde al dngulo de trayectoria, con que el extrusor hara el relleno.

Only retract when crossing perimeters: Por ahora dejar esta opcién chequeada.

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 17
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Eile  Window Help
Print Settings | Filament Settings | Printer Settings

0.25 Fast v E =) Speed for print moves

il Layers and perimeters Perimeters: mmys
% ] Small perimeters: mmm/s or %

J External perimeters: mm,s or %
irt and brim

L5l Support material Inill: .
gl Notes Solid infill: A

= Output options Top solid infill: mm/s or %
' Multiple Extruders

v’}b Advanced

Support material: mmj/s
Support material interface: mm/'s or %
Bridges: mm,s

Gap fill: mm,s

Speed for non-print moves

Travel:

Meodifiers

First layer speed: mmm/s or %

Acceleration control (advanced)

Perimeters:
Infill:
Bridge:
First layer:
Default:

Version 1.1.7 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Perimeter speed: Corresponde a la velocidad con que se imprimiran los perimetros.

Small perimeter: Corresponde a la velocidad con que se imprimiran pequefios perimetros.
Normalmente la velocidad debe ser mas baja que la normal, lo que permite que el plastico se enfrie.

External perimeters: Velocidad de los perimetros exteriores, estos son los que importan.

Infill: Velocidad de relleno, generalmente se recomienda la misma velocidad de impresién que los
perimetros (Perimeter speed).

Solid infill: Velocidad con que se imprimiran las capas solidas.
Top solid infill: Velocidad de impresidn de la capa superior.

Bridges: Puentes, se utilizan para llenar espacios vacios, si la distancia es grande el filamento cae,
pero si se mueve rapidamente el mismo se cortara antes de llegar al proximo borde, debe encontrar
el parametro adecuado para su pieza.

Travel: Corresponde a la velocidad de traslado del extrusor, cuando se mueve entre dos puntos de
extrusion sin aportar material.

First layer speed: Velocidad de impresidn de la primera capa, la que esta mas pegada a la cama.

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 18



SKIRT AND BRIM

File Window Help

Print Settings | Filament Settings | Printer Settings

0.25 Fast v =@

¢

CART3CH

IMPRESORAS 3D

@l Layers and perimeters
7 Infill

L) Speed

&= db

Lol Support matenial
.| Motes

= Output options
' Multiple Extruders
u}':’ Advanced

Skirt
Loops:

Distance from object:
Skirt height:

Minimurmn extrusion length:

Brim

Brim width:

Version 1.1.7 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Skirt: Corresponde a un contorno que se realiza alrededor del objeto a imprimir. Esto permite
asegurarse que la boquilla del extrusor tenga material al momento de iniciar la impresidn, o bien en
el caso de imprimir piezas con poco contacto sobre la cama, agregar un contorno que le permita

hacer de soporte, en tal caso debe aumentar el nimero de Loops del Skirt.

Distance from object: Tipicamente la mantenemos a 5mm del objeto, si el modelo a imprimir tiene
poca superficie de contacto con la cama, entonces es recomendable colocar este pardmetro a 0,

para que la “falda” tome contacto con la pieza, y generar una estabilidad superior.

Skirt height: Corresponde a la altura de la capa, normalmente es 1 sola capa.

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014
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SUPPORT MATERIAL

File Window Help
Print Settings | Filament Settings | Printer Settings

0.25 Fast v|[=l @] | Support material

@ Layers and perimeters Generate support material:

% Infill Overhang threshold:
¥ Speed

Enforce support for the first:
im

i

.| Motes Raft

= Output options Raft layers:

/" Multiple Extruders

\/":’ Advanced

Options for suppert material and raft

Pattern: honeycomb
Pattern spacing: 25

Pattern angle:

Interface layers:

Interface pattern spacing:

Don't support bridges:

Version 1.1.7 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Generate Suport material: Cuando el objeto tenga angulos dificiles de impresidn, se recomienda
tildar esta opcidén, se generardn diversos soportes que permitiran el apoyo del material. Esta
generacién es automatica, solo debe especificar a partir de que angulo se generaran los soportes en
la opcidn Overhang threshold.

Overhang threshold: Es el angulo a partir del cual se quiere que el Slic3r realice soportes.
Generalmente se coloca 45 grados.

Pattern: Es el patron que se usa para imprimir los soportes.

Pattern spacing: Corresponde a la distancia entre el soporte y la pieza, cuanto mas alto, mas facil de
retirar, pero si es muy alto la pieza tendra irregularidades en esas zonas.

Pattern angle: Corresponde al alngulo de impresidn respecto de los ejes de la impresora.

NOTES, OUTPUT OPTIONS AND MULTIPLE EXTRUDERS

El tab Notes, nos permite escribir en el perfil una pequeiia descripcién, sobre los settings y los
resultados obtenidos.

Los tabs Output options y Multiple Extruders, no aplican a las impresoras Cartech ODIN.
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ADVANCED

File Window Help

Print Settings | Filament Settings | Printer Settings

0.25 Fast MEIE]

@l Layers and perimeters
7 Infil

() Speed
[ Skirt and brim

5l Support material

.| Motes

= Output options

Multiple Extruders
e ]

¢

CART3CH

IMPRESORAS 3D

Extrusion width

Default extrusion width:
First layer:

Perimeters:

Infill:

Solid infill:

Top solid infill:

Support material:

Flow

Bridge flow ratic:

Other

Threads:

Resolution:

mm or % (leave 0 for auto)

mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)

mm or % (leave 0 for default)

2 (more speed but more memory usage)

Frm

Version 1.1.7 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Corresponden a las configuraciones por default avanzadas, si no eres un experto con las impresoras
3D te recomentdamos que no cambies estos valores, ya que tienen relacidon con el extrusor y el

material a utilizar.
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FILAMENT SETTINGS

FILAMENT

File Window Help
Print Settings Printer Settings

PLA Fluo Blue Fast " E @ | Filament

& Filament Diameter:
. Cooling Extrusion multiplier:

Temperature (*C)

Extruder: First layer:| 215 = Other layers) 210
Bed: First layer: 73 = Other layers: 65

Version 1.1.7 - Remember to check fer updates at http://slic3r.org/

Aqui debemos colocar la informacién del filamento que utilizaremos.

Segun el fabricante del filamento, estos no siempre tienen exactamente 1.75mm de grosor. Los
extrusores Cartech ODIN y ODIN+ soportan como maximo un filamento de 2mm.

Diameter: Es necesario usar un calibre o micrometro para medir el filamento en varios lugares, y
calcular el promedio. El valor promediado es el que debe ser colocado.

Extrusion multipler: altera el valor colocado en el campo didmetro.

TEMPERATURE

Extruder: Es la temperatura del extrusor, esta también depende del material que se utilice, ya sea
ABS, PLA, Nylon, etc. Normalmente se coloca alrededor de 180/195 para PLA y 220/230 ABS. Pero
segun el fabricante del filamento esto puede variar. Te dards cuenta o porque no extruye suficiente
material o porque las capas no se pegan unas a otras. El maximo de temperatura que soporta el
extrusor de las impresoras Cartech ODIN y ODIN+ es 260 grados centigrados.

Bed: Corresponde a la temperatura de la cama. Para PLA con una temperatura de 60 grados ya
puede comenzar a imprimir. Pero si el material es ABS entonces tendrd que colocar este valor en 80
grados o un poco mas. El maximo de temperatura que soporta la cama de las impresoras Cartech
ODIN y ODIN+ es de 120 grados centigrados.
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COOLING

File Window Help
Print Settings = Filament Settings | Printer Settings

PLA Flue Blue Fast v||[=||@| | Enable

Keep fan always on:
Enable auto cooling:

Filament

j Ceeling

If estimated layer time is below ~13s, fan will run at 100% and print speed
will be reduced so that ne less than 13s are spent on that layer (however,
speed will never be reduced below 10mm/s).

If estimated layer time is greater, but still below ~30s, fan will run at a
proportionally decreasing speed between 100% and 40%.

During the other layers, fan will always run at 40% except for the first layer.

Fan settings

Fan speed:
Bridges fan speed:
Disable fan for the first:

Caaling thresholds

Enable fan if layer print time is below: approximate seconds
Slow down if layer print time is below: approximate seconds

= mm/s

-

Min print speed:

Version 1.1.7 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Las impresoras Cartech ODIN y ODIN+ son entregadas con 2 ventiladores en la zona del extrusor.
Uno de ellos esta destinado al enfriamiento del extrusor, el otro permite el enfriamiento de las
piezas durante su impresion.

Keep fan always on: Esta opcidn habilita el enfriamiento de la pieza.

Enable auto cooling: Si esta habilitada el ventilador se encenderd y apagara, dependiendo de la zona
y las dimensiones de lo que se esta imprimiendo.

Fan Speed: Corresponde a la velocidad del ventilador. Depende del material que se utilice.

Bridges fan speed: Corresponde a la velocidad que tendra el ventilador cuando se impriman
puentes, se recomienda que este al 100% para enfriar lo mds rdpido posible el material y evitar que
este caiga.

Disable fan for the first X layer: Durante las primeras capas no se recomienda que el ventilador este
encendido, esto hara que la capa se pegue mejor al vidrio y la pieza no se despegue.

Min print speed: Corresponde a la velocidad minima de impresidn,
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PRINTER SETTINGS

GENERAL Y Custom GCODE

File Window Help

Cartech Y1 v E (=] Size and ceordinates

(=5 General Bed size:
.7 Custom G-code Print center:

I Bdruder | 7 offset:

Firmware

G-code flavor RepRap (Marlin/Sprinter/Repetier)
Use relative E distances: O

Capabilities

Extruders:

Advanced

Use firmware retraction:

Vibration limit:

Version 1.1.7 - Remember to check fer updates at http://slic3r.org/

Corresponde a la configuracidn de la impresora.

Las impresoras Cartech ODIN y ODIN+ son entregadas con una cama de 20cm x 20cm. Y el Firmware
utilizado es similar al Marlin, estas especificaciones no deben ser modificadas.

En la siguiente pestafia Custom G_CODE, existe cddigo personalizado por Cartech, que incluye
comandos para poner a 0 los ejes, calentar el extrusor, etc. Son comandos que no deben ser
modificados a menos que sea un usuario con conocimientos avanzados.
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EXTRUDER 1

File Window Help
Print Settings | Filament Settings | Printer Settings

Cartech V1 NEEN s

(=) General Mozzle diameter:
2 Custom G-code

I Position (for multi-extruder printers)

Extruder offset:

Tetracton

Length: X mm (zero to disable)
Lift Z: . mm

= mm/s

Speed:
Extra length on restart: mm
Minimurn travel after retraction: mm
Retract on layer change:

Wipe while retracting:

Retraction when tool is disabled (advanced settings for multi-extruder setups)

Length: 10 mm (zero to disable)
Extra length on restart: 0 mm

Version 1.1.7 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

En esta ventana estan las configuraciones del extrusor, nuevamente son datos que no debe cambiar,
ya que son dimensiones y posiciones fijas que dependen del extrusor instalado en las impresoras
Cartech ODIN y ODIN+

Nozzle diameter: diametro de la boquilla, 0.4mm

RETRACCION

Cuando se esta imprimiendo una pieza, y el extrusor debe moverse por la cama, sin aplicar material,
debe realizar una retraccién del material para que éste no gotee sobre el objeto. La longitud del
filamento a retractar dependerd ampliamente del motor y el engranaje que tiene la impresora
Cartech ODIN y ODIN+. No se recomienda modificar los valores en este tab.

Lift Z: levanta el extrusor durante la retraccién, a fin de evitar tocar y quizas despegar el objecto de
la plataforma. Si se estdn imprimiendo piezas altas que pueden despegars facilmente de la
plataforma, ajuste este pardmetro a una capa de altura.

Speed: Corresponde a la velocidad con que el extrusor retraera el filamento.

Extra length on restart: Corresponde a la longitud de plastico que desea extruir después de moverse
a una nueva capa.

Minimum travel after retraction: corresponde a la distancia minima requerida por la impresora para
retraer entre distintos caminos.
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REBANAR LA PIEZA

Una vez configurado el filamento a utilizar en la impresién volvemos al Repetier.

Object Placement | Slicer | Preview | Manual Control | SD Card

P> Slice with Slic3r

Slicer: Slic3r W 5 Manager
¥ Configuration
I Prirt Setting: 0.25 Fast Y] I
Printer Settings: Cartech V1 Y]
Filament settings:
Bxtruder 1: ABS Amarill v|

ABS Amarillo

ABS Blanco
ABS Maranja

ABS Rojo

ABS Verde

ABS

desktop

PLA Fluo Blue Fast
PLA Fluo Blue
PLA

[] Ovenide Slic3r Setti

mm

honeycomb
rectilinear

Shc3r is separate, external program, which can be started separately. For further
informations, plezse visit the follown : hitp:/fwww.shicdr.org

En el tab Slicer, seleccionamos el Print setting
que deseamos usar. Junto a la impresora
Cartech ODIN y ODIN+, se envian varios
settings predeterminados. (Ver Print Settings.
Pag. 16)

1- 0.25 Fast, 0.25 Fuerte, 0.25 Normal Todos
estos tienen una altura de capa de 0.25

2- 0.3 Fast corresponde a un tipo de capa mas
alta, y es para prototipos altos y sin mucha
definicién.

Filament Setting: Dependiendo del color de
filamento y la marca, en Cartech creamos
distintos Settings. Puedes elegir uno de estos

o crear el tuyo propio. (Ver

Filament Settings. Pag. 22)

Al finalizar cambiara al Tab Preview, puedes ver el tiempo estimado de impresién, la cantidad de

capas a imprimir y la cantidad de filamento nec

esario para completar la pieza.

Preview | Manual Contral

Object Placement | Slicer
G-Code Editor

Printing Statistics

Preview

Estimated Printing Time: 0:00:00
Layer Count: 0
Total Lines: 0
Filament needed: 0

Visualization

[] Show Travel Moves
(®) Show complete Code
() Show Single Layer
() Show Layer Range

First Layer: 0

5D Card

Last Laver: 0

4k
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En el Tab Manual Control, puedes controlar tu extrusor. Subir y bajar el extrusor o moverlo a alguna
posicion. Ademas puedes setear la temperatura tanto del extrusor como de la cama. Por ejemplo
para cambiar de material deberas calentar el extrusor, recién cuando haya alcanzado la
temperatura correcta podras retirar el filamento y colocar uno nuevo.

Ohject Placement | Slicer | Preview | Manual Cortrol | 50 Card

xF %

a at
ONCNPN1N2N3 N4 NN 7
A

%

[a=afl &z Temperature .
V1 == O 100.00°C

Si ya esta todo listo solo resta comenzar la impresién, para eso presionas el botén imprimir

O .2.xa|p .=

Desconectar  Archivo Guardar | Imprimir  |&nular

En la ventana de preview, se mostrara el progreso de la impresion. Podras ver que capas ya fueron
impresas y cuales falta imprimir en tiempo real.

Sin mds que explicar comienza a imprimir. El limite es tu imaginacién.
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SEGURIDAD

La impresora solo se puede utilizar con las fuentes de alimentacion
proporcionadas por Cartech, o el producto podria resultar dafiado, con
riesgo de incendio.

>

Alto Voltaje 220V

Para evitar quemaduras o la deformacién del modelo, no toque el modelo,
el extrusor o la cama caliente con la mano o cualquier otra parte del
cuerpo, mientras la impresora funciona o inmediatamente después de
haber terminado la impresién. La punta del extrusor puede llegar a una
temperatura de 250 grados centigrados. No sujete el bloque bajo ninguna
circunstancia mientras esté caliente.

>

Alta Temperatura

Evite tocar los engranajes del extrusor o acercar la ropa mientras la
impresora esta en imprimiendo.

B>

Peligro de Atrapamiento

La Cama Caliente, donde se imprime el modelo, puede levantar altas
temperaturas. Tenga cuidado de no tocar esta superficie. Ni durante la
impresién, ni inmediatamente después de finalizar de imprimir.

>

Superficie Caliente

Se recomienda el uso de gafas de proteccidn, al retirar material de soporte, especialmente PLA.

Es normal que haya un ligero olor a ABS mientras se esta extruyendo. Durante la impresion,
mantenga la impresora alejada de las corrientes de aire ya que esto podria provocar deformaciones
en la pieza impresa.

Cuando el ABS se quema, libera gases que en concentraciones muy altas pueden ser nocivos. Se
recomienda utilizar la impresora en habitaciones bien ventiladas.

Manual de Uso de la impresora Cartech ODIN. © Copyright 2014 28



¢

CART3CH
PROTECCION
La impresora no debe exponerse al agua o la lluvia.
La impresora estd disefiada para funcionar adecuadamente a una temperatura ambiente de entre 15

° Cy 30 ° Cy una humedad de entre el 20% y el 80% sin condensacion, el funcionamiento fuera de
estos limites puede tener como consecuencia que los modelos sean de menor calidad.

LIMPIEZA DEL EXTRUSOR

Después de realizar varias impresiones, el extrusor puede quedar cubierto con una capa de plastico,
qgue durante la impresion se quema y puede manchar la pieza que se estd imprimiendo.

Para evitar esto, hay que limpiar periddicamente el extrusor.
En primer lugar, es necesario precalentar el extrusor para fundir el material adherido.

Una vez caliente debe utilizar un material resistente al calor, como ropa de algoddén 100%, para
limpiarlo. Es posible que necesite un par de pinzas si no tiene suficiente espacio para colocar la
mano. 0JO La superficie puede estar muy caliente.

MANTENIMIENTO

Los rodamientos en la impresora Cartech ODIN pueden necesitar un poco de lubricante para que
funcione sin problemas. Lo que se recomienda utilizar es cualquier aceite teflonado. Primero limpie
al maximo la superficie y aplique el aceite, luego deslice el elemento en la direccidn apropiada para
extender el aceite por toda la superficie.

Casi todas las partes de plastico de la impresora Cartech ODIN pueden imprimirse. Si por alguna
razéon necesita imprimir alguna de repuesto, puede comunicarse con Cartech a través de
info@cartech.com.ar y le enviaremos el modelo para que lo imprima.

CONTACTO

Ante cualquier consulta comuniquese con nosotros, estaremos encantados en responderle.

Mail: servicio@cartech.com.ar

Facebook: /Cartech3D
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